








Diametro (pulg) | Tol +/- (Pulg)| Kg/Mt Diametro (pulg) | Tol +/- (Pulg) Kg/Mt

3.187 0.047/0.00 44.47 80.9 6.500 0.125 /0.00 177.44 165.1

3.312 0.047 /0.00  48.53 84.1 6.562 0.156 /0.00 181.53 166.7

3.375 0.047 /0.00 50.66 85.7 6.625 0.156 /0.00 185.72 168.3

Tabla ;-56’2(5’ g-gg;; g-gg 25-2(9) gi-i’ 6.750 0.156 /0.00 194.18 171.5

' : : : : 7.000 0.156 /0.00 211.54 177.8

dimensional 2-332 g-ggi; g'gg 2:;:3 12(1"2 7.250 0.156 /0.00 223.23 184.2
WS 1 16 01063/0200 e 05 7.500 0.156 /0.00 238.11 190.5
7.610 0.156 /0.00 252.99 193.3

barra 3‘;;3 8‘822?8‘82 ;3'22 18:'8 7.750 0.156 /0.00 260.43 196.9
cuadrada 4:500 01063 /o:oo 88:25 114:3 8.000 0.156 /0.00 297.64 203.2
laminada en £ B oos /oo || o a0 | 0 /000 (3204 a2
caliente 5.188 0:078;0:00 11572 1318 9.000 0.188 /0.00 401.81 228.6
5.250 0.078 /0.00 118.99 133.4 2500 0.188 /0.00  446.45 241.3

5 500 0078 /0,00 128.62 1397 10.000 0.250 /0.00 491.10 254.0

5 750 0.125 /0.00 | 13100 1461 10.500 0.250 /0.00 550.63 266.7

£.000 0.125 /0.00 | 145.84 1524 11.000 0.250 /0.00 595.27 279.4

-~ 0.125/0.00 153.51 1556 11.125 0.250 /0.00 610.15 282.6

6.250 0.125/0.00 161.32 158.8 L0 0.250 /0.00 714.33 304.8

6.375 0.125 /0.00 169.30 1619 12.500 0.250 /0.00 790.52 317.5

Kg/mt en las medidas de 7.25” y mayores son estimados debido al radio no
estdndar de las esquinas de acuerdo con ASTM A29
Estas tolerancias son para la condicién de laminado en caliente




